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Corps
Cylinder

Azote
nitrogen

Azote
nitrogen

Buse
nozzle

Tige
piston rod

Tige
piston rod

Plaque de base
base plate

Plaque de base
base plate

Perçage
hole

Clapet
valve

Piston flottant
floating piston

Cylindre
2. Cylinder

Piston
piston

Piston
piston

Buse
nozzle

Huile
oil

Buse
nozzle

Joint
sealing

Joint
sealing

Joint
sealing

Joint
sealing

Guide
guiding part

Guide
guiding part

Garniture valve
valve section

H

Rentrée (ressort de poussée) ou sortie (traction)

Gas spring on extension Tension spring on compression

Sortie (ressort de poussée) ou rentrée (traction)

Gas spring on compression Tension spring on extension

Déclenchement
release pin

Un ressort à   gaz est un é  lé  ment hydropneumatiq  ue
q  ue l' on peut mettre en mouvement. C' est une ré  serve
d' é  nergie fermé  e et sans entretien. Il est composé   d' un
piston, d' une tige, d' un tube (le corps), d' un guidage,
d' un joint d' é  tanché  ité   et d' une plaq  ue de base.

La force dé  coule de la pression interne du corps (160
bars maxi à   vide, remplissage azote) q  ui agit, pour un
ressort à   gaz de poussé  e, sur la section de la tige
(F = P*A).

Pour un ressort à   gaz de traction, c' est la surface du
piston comprise entre la tige et le cylindre interne q  ui
intervient. Au repos, la tige est toujours sortie pour un
ressort à   gaz de poussé  e, toujours rentré  e pour un
ressort à   gaz de traction.

Par rentré  e de la tige d' un ressort à   gaz de poussé  e ou
ou sortie de la tige d' un ressort à   gaz de traction, le
volume se ré  duit dans le corps et le gaz se comprime.
Une augmentation de la force du ressort à   gaz
(progression)  en dé  coule, dé  pendant de la surface /
volume de la tige et de la surface / volume du corps.

Un ressort à   gaz contient additionnellement de l' huile
pour la lubrification de l' ensemble et pour
l' amortissement hydrauliq  ue en fin de course.

Les donné  es concernant les caracté  ristiq  ues,
les tolé  rances et la mise en oeuvre des ressorts à   gaz
se situent dans les "  instructions d' utilisation"  .

The gas spring is a closed, maintenance-free 
storage of energy comprising of piston rod, 
piston, cylinder, guide, sealing and a base 
plate.

The pressure inside the cylinder (medium 
nitrogen, a maximum of 160 bar unloaded) 
is applied on the piston rod's cross-section 
and thus results in the extension force 
(F = P*A). 

On the tension spring the area  between the 
piston rod and the cylinder's inside diameter 
is pertinent. The unloaded piston rod on a gas 
spring is always extended, on a tension spring 
compressed.

By compression (gas spring) extension 
(tension spring) of the piston rod the volume 
inside the cylinder is decreased and the gas 
compressed. The resulting progression
depends on the piston rod's and cylinder's 
diameter.

The gas spring contains an oil level for 
lubrication and end damping reasons.

Further information on characteristics, 
tolerances  and applications can be found on 
the "Technical Instruction" leaflet.

Composants et fonctionnement
Gas spring components and function

Ressort à   gaz      De poussé  e                     A blocage                      De traction                                    Diagramme force-course
Gas spring                 Locking gas spring             Tension-spring                                     Force-stroke diagram

4

ECKO TECH - 77090 COLLEGIEN - T00.33.(0)1.64.30.92.47 - www.eckotech.fr/departement-accessoires/ - info@eckotech.fr



Options (Details voir page 29
Code pour les options          Type d' option                                          Utilité

          1                                    Racloir                                                     Empè  che la pé  né  tration de matiè  res solides,
ré  duit le film d' huile sur la tige

          3                                    J  oint d' é  tanché  ité   de tige                      Voir poste 13 des instructions d' utilisation

          4                                    Chambre d' huile - graisse                     Montage et utilisation en toutes positions
(GL = GL + 20 mm)

          5                                    Valve de dé  gonflage                              Ajustage de la force, prototypes, essais

          6                                    Tube de protection                                 Protection contre les agressions mé  caniq  ues
et le flambage (ploiement)

         7                                     Piston flottant                                         Faible vitesse d' extension
(GL = GL + 0,7 x H)

          8                                    Buté  e mé  caniq  ue                                   Sé  curisation mé  caniq  ue de la position ouverte
(GL = GL  + 30 mm)

          9                                    Dé  clenchement 0,1 mm                         Finesse du dé  blocage (ressorts blocables)

V2 (1.4305 / AISI 303/304)      Inox                                                         Industries mé  dicales et alimentaires
V4 (1.4571 / AISI 316 TI)

Extras  / details see page 29)

Code for Extras Type of Extras Suitable for

oil-, grease chamber Any position of employment

Valve Samples, prototypes

Protection tube Protection against damage or bending

Floating piston Slow extension speed

Locking device Mechanical locking

0,1 mm release Short release way (locking springs)

Product in stainless steel Medicine and food industries

Wiper ring Prevents the entry of solid matter, reduces 
oil film

Piston rod sealing                                    For details see technical instructions point 13

(Attention aux instructions page 4)
(Notice technical instruction page 4)

Ré  fé  rence Type code

Exemple de commande
(Ressort à   gaz G 10-23 + valve + tube de protection

G 10 23 0200 1 0500 AU19 AB11 600N  /5/6

Code pour les options

Force nominale [Newton]

Embout cô  té   corps (L2)

Embout cô  té   tige (L1)

Longueur dé  ployé  e entre axes GL [mm]

Amortissement
1 = sortie amortie standard 300 mm/ sec.

0 = option sans amortissement 500 mm/ sec.

Course H [mm]

Ø Corps

Ø Tige

Type

Z = traction
F = blocage amorti
S = blocage rigide
D = amortisseur

Order example
Gas spring G 10-23 + valve + protection tube)

Code for extras

Nominal force [Newton] 

End Fitting cylinder (L2)

End Fitting piston rod (L1)

Extended length GL[mm]

Damping

on extension ~ 300 mm/ sec.

without damping ~ 500 mm/ sec.

Stroke [mm]

 Ø Cylinder

Ø Piston rod

Type
gas spring
tension spring

elastic locking
rigid locking

damper
absolutely rigid locking

L = 2 x H + 70 = 470 mm GL = L + L1 + L2 = 470 + 19 + 11 = 500 mm, voir page 11, Page 11

(+ valve + tube de protection / + valve + protection tube)

approx.

approx.

G = poussée

X = blocage extrèmement rigide

5
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Force de poussé  e F1   5 - 100 Newton

Progression 20 %

Tige                               Ø 3 mm acier inoxydable

Corps                            Ø 10 mm laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Extension force F1         5 - 100 Newton

Progression 20 %

Piston rod Ø 3 mm stainless steel

Cylinder                         Ø 10 mm black spray coated

Fittings steel zinc plated

7

Ressort à   gaz
G 3-10
Gas spring 
G 3-10

Courses H [mm]               10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80 

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 32 
GL = L + L1 + L2

Options                             5,  (voir page 6)

Exemple de commande

G03 10 0050 1 0150 AU11 AB07 50N  (voir page 6)

Strokes

Length

Extras                                 5, (see page 6)

Order example

G03 10 0050 1 0150 AU11 AB07 50N   (see page 6)

AU 11

GA 16

GZ 05 GZ 05

AB 07

PX 18

WX 18

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

Axe ES 4 x 8

ép4 ép4

8

SW 7

11

ø8

4.1

7

ø7

4.1

4

ø4

8

16

M4

9

10
.3

18

18

ø8

M
3.

5

M
3.

5

ø1
0

ø3

H

L±2

55

L2L1

Autres dimensions sur demande
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Force de poussé  e F1   10 - 180 Newton

Progression 25 %

Tige                               Ø 4 mm acier inoxydable

Corps                            Ø 12 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Extension force F1 10 - 180 Newton

Progression 25 %

Piston rod Ø 4 mm stainless steel

Cylinder Ø 12 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz
G 4-12
Gas spring 
G 4-12

Courses H [mm]               10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 
100, 120, 130, 140, 150, 180 

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 32 
GL = L + L1 + L2

Options                             5, 7 (voir page 6)

Exemple de commande

G04 12 0050 1 0150 AU11 AB07 50N  (voir page 6)

Strokes

Length

Extras                                 5,7 (see page 6)

Order example

G04 12 0050 1 0150 AU11 AB07 50N   (see page 6)

AU 11

GA 16

GZ 05 GZ 05

AB 07

PX 18

WX 18

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

Axe ES 4 x 8

8

M
3.

5

M
3.

5

ø1
2

ø4

H

L±2

55

11

ø8

4.1

7
ø8

4.1

4

ø4

8

16

M4

9

10
.3

18

18

ø8

L1 L2

ép4 ép4

8

SW 7

Autres dimensions sur demande
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Ressort à   gaz
G 6-15
Gas spring
G 6-15

Force de poussé  e F1   40 - 400 Newton

Progression 22 %

Tige                               Ø 6 mm acier chromé

Corps                            Ø 15,6 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Extension force F1 40 - 400 Newton

Progression 22 %

Piston rod Ø 6 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 15,6 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

AU 16

GZ 07 GZ 07

AB 09

PF 22

WG 22

WX 22

AS 20

AR 16

AG 27

GA 20

Courses H [mm]               20, 30, 40, 50, 60, 70,
80, 100, 110, 120, 140, 
150, 160, 170, 180, 190,
200, 220, 250, 300

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 55 
GL = L + L1 + L2

Options                             4, 5, 6, 7, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

G06 15 0050 1 0180 AU16 AB09 100N (voir page 6)

Strokes

Length

Extras 4, 5, 6, 7, V2 (see page 6)

Gas spring and fittings 
also available in stainless steel (V2)

Order example

G06 15 0050 1 0180 AU16 AB09 100N  (see page 6)

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

Autres embouts page 30
for further end fittings see page 30

M
5

M
5

ø6 ø1
5

H7 7

L±2

6.1

ø1
0

16

20

ø1
2

6.1

15

16

8.1

27

8

ø5

10

20

5

ø5

9

ø1
1

6.1

22

ø8

22

9
10

M5

22

11
12

L1 L2

M8

é  p6 é  p6

é  p6

SW9

10

SW7

6 kt.13

é  p3

Autres dimensions sur demande
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Force de poussé  e F1   50 - 700 Newton

Progression 30 %

Tige                               Ø 8 mm acier chromé

Corps                            Ø 19 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1 50 - 700 Newton

Progression 30 %

Piston rod Ø 8 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 19 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz
G 8-19
Gas spring 
G 8-19

Courses H [mm]               40, 50, 60, 70, 80, 100, 120, 
140, 150, 160, 180, 200, 220,
250, 300, 350, 400, 500 

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 70 
GL = L + L1 + L2

Options                             4, 5, 6, 7, 8, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

G08 19 0100 1 0300 AU19 AB11 300N   (voir page 6)

Strokes

Length

Extras 4, 5, 6, 7, 8, V2 (see page 6)

Gas spring and fittings 
also available in stainless steel (V2)

Order example

G08 19 0100 1 0300 AU19 AB11 300N   (see page 6)

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

AB 11AU 19

GZ 10 GZ 10

AS 24

AS 30

AR 27

AG 36

GA 32

PF 30

WG 30

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31

QV GZ

10

ø8

ø1
9

M
8

M
8

1010
H

L±2L1

8.1

ø1
4

19

8.1

ø1
4

24

30

ø1
8

8.1

8.1

15

27

ø8

12

36

L2

8.1

ø1
4

11

ø8

8

16

32

ø13

30

M8

13
16

30

M6x0.75

M
8

ø2
0

108

16

ép10

ép6

ép5

ép10

SW13

SW11

ép10

16

Autres dimensions sur demande

Valve latérale
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Courses H [mm]               40, 50, 60, 70, 80, 85, 100,
120, 140, 150, 160, 180, 200,
220, 250, 270, 300, 325, 350,
400, 450, 500, 600, 700

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 70 
GL = L + L1 + L2

Options                             4, 5, 6, 7, 8, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

G10 23 0200 1 0500 AU19 AB11 600N  (voir page 6)

Strokes

Length

Extras 4, 5, 6, 7, 8, V2 (see page 6)

Gas spring and fittings 
also available in stainless steel (V2)

Order example

G10 23 0200 1 0500 AU19 AB11 600N  (see page 6)

Ressort à   gaz
G 10-23
Gas spring
G 10-23

Force de poussé  e F1   100 -1200 Newton

Progression 30 %

Tige                               Ø 10 mm acier chromé

Corps                            Ø 23 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1 100 - 1200 Newton

Progression 30 %

Piston rod Ø 10 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 23 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

AU 19

GZ 10 GZ 10

AB 11

GA 32

PF 30

AS 24

AS 30

AR 27

AG 36

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31

WG 30

QV GZ

M
8

M
8

1010
H

L±2L1

8.1

ø1
4

19

8.1

ø1
4

24

30

ø1
8

8.1

8.1

15

27

ø8

12

36

L2

8.1

ø1
8

11

ø8

8

16

32

ø13

30

M8

13
16

ø1
0

ø2
3

30

M6x0.75

M
8

ø2
4

108
16

ép10

ép6

ép5

ép10

SW13

SW11

ép10

16

Autres dimensions sur demande

Valve latérale
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Force de poussé  e F1   150 - 2500 Newton

Progression 40 %

Tige                               Ø 14 mm acier chromé

Corps                            Ø 28 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1 150 - 2500 Newton

Progression 40 %

Piston rod Ø 14 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 28 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz
G 14-28
Gas spring 
G 14-28

Courses H [mm]               50, 60, 80, 100, 120, 150,
160, 200, 210, 220, 250, 300,
350, 400, 450, 500, 550, 600,
650, 700 

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 107 
GL = L + L1 + L2

Options                             4, 5, 6, 7, 8, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

G14 28 0250 1 0650 AU27 AB16 1500N   (voir page 6)

Strokes

Length

Extras 4, 5, 6, 7, 8, V2 (see page 6)

Gas spring and fittings 
also available in stainless steel (V2)

Order example

G14 28 0250 1 0650 AU27 AB16 1500N   (see page 6)

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

AB 16

PF 35

AU 27

GZ 12 GZ 12

AS 27

GA 40

AG 43

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31

SW13

M
10

12
H

12

L±2L1

8.1

ø1
8

27

8.1

L2

ø2
0

16

8.1

ø1
8

27

ø10

20

40

10

43

ø10

14

ø16

35

M10

35

16
20

M
10

ø1
4

ø2
8

M
10 ø2
8

128

16

M6x0.75

ép10

ép14

20

SW17

SW13

ép10

QV GZ

WG 35

Valve latérale

Autres dimensions sur demande
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Force de poussé  e F1   300 - 5000 Newton (5200 N tige 22 mm page 26)

Progression 40 %

Tige                               Ø 20 mm acier chromé

Corps                            Ø 40 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1         300 - 5000 Newton (5200 N piston rod 22 mm page 26)

Progression 40 %

Piston rod                      Ø 20 mm steel chromium plated

Cylinder                         Ø 40 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz
G 20-40
Gas spring 
G 20-40

Courses H [mm]               50, 70, 100, 120, 150, 180
200, 220, 250, 300, 350,
400, 500, 600,

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 138
GL = L + L1 + L2

Options                             1, 4, 6, 7, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

G20 40 0300 1 0800 AU42 AZ20 3000 N   (voir page 6)

Strokes

Length

Extras                                 1, 4, 6, 7, V2 (see page 6)

Gas spring and fittings 
also available in stainless steel (V2)

Order example

G20 40 0300 1 0800 AU42 AZ20 3000N   (see page 6)

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

AZ 20
AU 42

GZ 15 GZ 15

GA 56

AG 57

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31

SW13

M
14

x1
.5

15
H

15

L±2L1

14.1

ø2
5

42

14.1

L2

ø2
5

20

ø14

28

56

14

57

ø14

19

M14x1.5

45

20
28

M
14

x1
.5

ø2
0

ø4
0

M
14

x1
.5

ø4
0

1513

26

M10x1

ép14

27

SW22

SW16

ép14

QV GZ

WG 45

Valve latérale

Autres dimensions sur demande

Standard including              Valve in base plate
Livraison standard           Valve cô  té   corps
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Force de poussé  e F1   500 - 7500 Newton

Progression 40 %

Tige                               Ø 25 mm acier chromé

Corps                            Ø 55 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1 500 - 7500 Newton

Progression 40 %

Piston rod Ø 25 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 55 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz
G 25-55
Gas spring 
G 25-55

Courses H [mm]               100, 200, 300, 400, 500, 
600, 700 

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 140 
GL = L + L1 + L2

Livraison standard           Valve cô  té   corps,
racloir de tige

Options                             6 (voir page 6)

Exemple de commande

G25 55 0300 1 0740 GZ30 GZ30 7000N   (voir page 6)

Strokes

Length

Standard including Valve in base plate, 
scraper

Extras 6 (see page 6)

Order example

G25 55 0300 1 0740 GZ30 GZ30 7000N   (see page 6)

GA 80GA 80

GZ 30 GZ 30

QV GZ

14

M
20

x1
.5

30
H

L±2

30

M
20

x1
.5

ø2
5

ø5
5

ø20

40

80

20

L1

ø20
40 40

40

80

20

L2

28

ø3
8

12

M10x1

30

M
20

x1
.5

Autres dimensions sur demande

Valve latérale
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Courses H [mm]               100, 200, 300, 400, 500,
600, 700

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 160 
GL = L + L1 + L2

Livraison standard           Valve cô  té   corps,
racloir de tige

Options                             6 (voir page 6)

Exemple de commande

G30 65 0300 1 0760 GZ40 GZ40 8000N  (voir page 6)

Strokes

Length

Standard including Valve in base plate
scraper

Extras 6 (see page 6)

Order example

G30 65 0300 1 0760 GZ40 GZ40 8000N  (see page 6)

Ressort à   gaz
G 30-65
Gas spring
G 30-65

Force de poussé  e F1   750 - 10.000 Newton

Progression 35 %

Tige                               Ø 30 mm acier chromé

Corps                            Ø 65 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1 750 - 10.000 Newton

Progression 35 %

Piston rod Ø 30 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 65 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

GA 99

GZ 40 GZ 40

15

M
24

x2

40
H

L±2

40

M
24

x2

ø3
0

ø6
5

ø25

50

100

25

L1

ø25

L2

50

100

25

15

31

ø4
8

M10x1

40

M
24

x2

QVGZ

GA 99

50 50

Autres dimensions sur demande

Valve latérale
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Courses H [mm]               30, 50, 60, 70, 80, 100, 120, 
140, 150, 180, 200, 250, 300

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 100 
GL = L + L1 + L2

Livraison standard           Valve en bout de tige

Options                             4, 6 (voir page 6)

Exemple de commande

Z6 19 0100 0 0300 GZ07 GZ07 100N  (voir page 6)

Strokes

Length

Standard including Valve on piston rod end

Extras                                 4, 6 (see page 6)

Order example

Z6 19 0100 0 0300 GZ07 GZ07 100N  (see page 6)

Ressort à   gaz de
traction Z 6-19
Tension spring
Z 6-19

Force de traction F1    30N - 330 Newton

Progression 10 %

Tige                               Ø 6 mm acier chromé

Corps                            Ø 19 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Tension force F1 30N - 330 Newton

Progression 10 %

Piston rod Ø 6 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 19 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

AG 27

GA 20

WX 22

WG 22

PF 22

AS 20

AU16

GZ 07 GZ 07

AR 16

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31

ø6

H7 7

L±2

6.1

ø1
0

16

20

ø1
2

6.1

15

16

8.1

27

8

ø5

10

20

5

ø5

22

ø8

22
9

10

M5

22

11
12

M8

L1 L2

M
5

M
5

17

ép6

ép3

SW9

6 kt 13

SW7

10

ép10

ø1
9

Autres dimensions sur demande
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Force de traction F1    150 - 1200 Newton

Progression 20 %

Tige                               Ø 10 mm acier chromé

Corps                            Ø 28 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Tension force F1 150 - 1200 Newton

Progression 20 %

Piston rod Ø 10 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 28 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz de
traction Z 10-28
Tension spring 
Z 10-28

Courses H [mm]               20, 50, 60, 70, 80, 100, 110, 
120, 130, 150, 160, 180, 200,
220, 250, 300, 350, 400, 450,
500

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 100 
GL = L + L1 + L2

Livraison standard          Valve en bout de tige

Options                             4, 6, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

Z10 28 0200 1 0500 GZ10 GZ10 500N  (voir page 6)

Strokes

Length

Standard including Valve on piston rod end

Extras                                 4, 6, V2 (see page 6)

Tension spring and fittings
also available in stainless steel (V2)

Order example

Z10 28 0200 1 0500 GZ10 GZ10 500N  (see page 6)

AU 19

GZ 10

AS 24

AS 30

AR 27

AG 36

PF 30

GA 32

AR 19

GZ 10

WG 30

WX 30

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31

M
8

M
8

10

8.1

ø1
4

19

8.1

ø1
4

24

30

ø1
8

8.1

8.1

15

27

ø8

12

36

ø8

8

16

32

ø13

30

M8

13
16

M10

30

13
16

10
20 H

L±2L1

ø1
0

ø2
8

8.1

L2

15

19

ép10

ép6

ép5

ép10

SW13

SW11

SW11

16

ép10

Autres dimensions sur demande
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Courses H [mm]               10, 40, 50, 60, 70, 90, 100,
110, 120, 140, 150, 170, 190,
210, 240, 290, 340, 390, 490

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 150 
GL = L + L1 + L2

Livraison standard           Valve en bout de tige

Options                             4, 6, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

Z10 40 0200 1 0550 GZ15 GZ15 1300N  (voir page 6)

Strokes

Length

Standard including Valve on piston rod end

Extras                                 4, 6, V2 (see page 6)

Tension spring and fittings
also available in stainless steel (V2)

Order example

Z10 40 0200 1 0550 GZ15 GZ15 1300N  (see page 6)

Ressort à   gaz de
traction Z 10-40
Tension spring
Z 10-40

Force de traction F1    200 - 2000 Newton

Progression 40 %

Tige                               Ø 10mm acier chromé

Corps                            Ø 40 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Tension force F1 200 - 2000 Newton

Progression 40 %

Piston rod Ø 10mm steel chromium plated

Cylinder Ø 40 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

GA 56

AG 57

WG 45

AZ 20

AU 42

GZ 15 GZ 15

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 31, 32

M
14

x1
.5

15
H

L±2

15

M
14

x1
.5

ø4
0

14.1

ø2
5

42

L1

14.1

L2

20

ø14

28

56

14
19

ø14

57

M14x1.5

45

20
28

ø2
4

26

ø1
0

ép14

27

SW22

SW16

ép14

Autres dimensions sur demande
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Force de traction F1    500 - 5000 Newton

Progression 40 %

Tige                               Ø 28 mm acier chromé

Corps                            Ø 40 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Tension force F1 500 - 5000 Newton

Progression 40 %

Piston rod Ø 28 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 40 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

19

Ressort à   gaz de
traction Z 28-40
Tension spring 
Z 28-40

Courses H [mm]               50, 80, 100, 120, 150, 200,
250, 300, 350, 400, 450, 500,
600, 700

Longueur GL [mm]           L = 2,5 x H + 125 
GL = L + L1 + L2 

Livraison standard           Valve en bout de tige

Options                             6, V2 (voir page 6)

Ressort à   gaz livrable
avec une valve radiale

Ressort à   gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Exemple de commande

Z28 40 0400 0 1125 GZ18 GZ18 4000N  (voir page 6)

Strokes

Length

Standard including Valve on piston rod end

Extras                                 6, V2 (see page 6)

Tension spring also 
available with radial valve

Tension spring and fittings 
also available in stainless steel (V2)

Order example

Z28 40 0400 0 1125 GZ18 GZ18 4000N  (see page 6)

AU 42

GZ 18 GZ 18

AG 57

WG 45 

AZ 20

GA 56

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 31, 32

L±2

14.1

ø2
5

42

L1

14.1

L2

20

ø14

28

56

14

M14x1.5

45

20
28

ø2
4

H
1018

M
14

x1
.5

ø2
8

ø4
0

10 18

M
14

x1
.5

19

ø14

57

ép14

27

ép14

SW22

SW16

Autres dimensions sur demande
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Courses H [mm]               20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 65,
70, 80, 90, 100, 110, 120,
130, 135, 140, 150, 160, 165,
180, 200, 210, 220, 230, 250,
300, 350, 400, 450, 500

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 90 
GL = L + L1 + L2

Dé  clenchement standard  Longueur du té  ton 5 mm
Course té  ton 2 - 4 mm

Options                             3, 4, 5, 6, 9, V2 (voir page 6)

Déclenchement 0,1 mm    Longueur du té  ton 3 mm
Course té  ton 0,1 - 0,2 mm

Ressort à    gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Autres dimensions sur demande

Exemple de commande

F10 23 0050 1 0190 GZ18 GZ10 250N (voir page 6)

Strokes

Length

Standard release Pin length 5 mm
Pin movement 2 - 4 mm

Extras                                 3, 4, 5, 6, 9, V2 (see page 6)

Release 0,1 mm Pin length 3 mm
Pin movement 0,1 - 0,2 mm

Gas spring and fittings
also available in stainless steel (V2)

Order example

F10 23 0050 1 0190 GZ18 GZ10 250N (see page 6)

Ressort à   gaz
à   blocage
amorti
F 10-23
Elastic locking
Gas spring
F 10-23

Force de poussé  e F1   150 - 1200 Newton

Progression 35 %

Tige                               Ø 10 mm acier chromé

Corps                            Ø 23 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1 150 - 1200 Newton

Progression 35 %

Piston rod Ø 10 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 23 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

GZ 18

GX 32

GZ 10

HQ 40

BA 41

AB 11

AU 19

AS 30

GA 32

WG 30

Uniquement côté corps
only possible on cylinder end

Perçage Ø 8,1 à 90° = HA 40
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = HA 40

Perçage Ø 8,1 à 90º = BQ 41
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = BQ 41

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 3120
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Courses H [mm]               20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 65,
70, 80, 90, 100, 110, 120,
130, 135, 140, 150, 160, 165,
180, 200, 210, 220, 230, 250,
300, 350, 400, 450, 500

Longueur GL [mm]           L = 2 x H + 90 
GL = L + L1 + L2

Dé  clenchement standard  Longueur du té  ton 5 mm
Course té  ton 2 - 4 mm

Options                             3, 4, 5, 6, 9, V2 (voir page 6)

Déclenchement 0,1 mm    Longueur du té  ton 3 mm
Course té  ton 0,1 - 0,2 mm

Ressort à    gaz et embouts
livrables en inox (V2)

Autres dimensions sur demande

Exemple de commande

F10 23 0050 1 0190 GZ18 GZ10 250N (voir page 6)

Strokes

Length

Standard release Pin length 5 mm
Pin movement 2 - 4 mm

Extras                                 3, 4, 5, 6, 9, V2 (see page 6)

Release 0,1 mm Pin length 3 mm
Pin movement 0,1 - 0,2 mm

Gas spring and fittings
also available in stainless steel (V2)

Order example

F10 23 0050 1 0190 GZ18 GZ10 250N (see page 6)

Ressort à   gaz
à   blocage
amorti
F 10-28
Elastic locking
Gas spring
F 10-28

Force de poussé  e F1   150 - 1200 Newton

Progression                  25 %

Tige                               Ø 10 mm acier chromé

Corps                            Ø 28 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Extension force F1 150 - 1200 Newton

Progression                    25 %

Piston rod Ø 10 mm steel chromium plated

Cylinder                         Ø 28 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

GZ 18

GX 32

GZ 10

HQ 40

BA 41

AB 16

AU 19

AS 30

GA 32

WG 30

Uniquement côté corps
only possible on cylinder end

Perçage Ø 8,1 à 90° = HA 40
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = HA 40

Perçage Ø 8,1 à 90º = BQ 41
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = BQ 41

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31 21
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Ressort à   gaz
à   blocage
rigide
S 10-23
Rigid locking 
gas spring
S 10-23

Force de poussé  e F1   150 - 1200 Newton

Progression 50 %

Tige                               Ø 10 mm acier chromé

Corps                            Ø 23 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Extension force F1 150 - 1200 Newton

Progression 50 %

Piston rod Ø 10 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 23 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Courses H [mm]               20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 65,
70, 80, 90, 100, 110, 120,
130, 135, 140, 150, 160, 165,
180, 200, 210, 220, 230, 250,
300, 350, 400, 450, 500

Longueur GL [mm]           L = 2,5 x H + 90 
GL = L + L1 + L2

Dé  clenchement standard

Longueur du té  ton
5 mm
Course té  ton 2 - 4 mm
Force de blocage :
Compression ~ 4 x F1
Extension = max. 3000 N
Prendre note des
instructions (page 4)

Options                             4, 5, 6, 9, V2 (voir page 6)

Dé  clenchement 0,1 mm
Longueur du té  ton
3 mm
Course té  ton 0,1-0,2 mm
Force de blocage :
Compression ~ 4 x F1
Extension = 0 N

Ressort à   gaz et embouts livrables en inox (V2)
Autres dimensions sur demande

Exemple de commande

S10 23 0050 1 0215 GZ18 GZ 10 250N  (voir page 6)

Strokes

Length

 Standard release

Pin length 5 mm 

in extension = max. 3000 N

Pin movement 2 - 4 mm
Locking force :
in compression ~ 4  x F1

Notice technical
Instructions (page 4)

Extras                                 4, 5, 6, 9, V2 (see page 6) 

Release 0,1 mm
Pin length 3 mm

Pin movement 0,1-0,2 mm
Locking force:
in compression ~ 4 x F1
in extension = 0 N

Gas spring and fittings also available in stainless steel (V2)

Order example

S10 23 0050 1 0215 GZ18 GZ 10 250N  (see page 6)

AB 11AB 11

AU 19

AS 30

GA 32

WG 30

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end

GX 32

GZ 18 GZ 10

HQ 40

BA 41

Perçage Ø 8,1 à 90º = HA 40
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = HA 40

Perçage Ø 8,1 à 90º = BQ 41
Hole Ø 8,1 also 
possible at 90 º = BQ 41

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31
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Force de poussé  e F1   180 - 1200 Newton

Progression 45 %

Tige                               Ø 10 mm acier chromé

Corps                            Ø 28 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Extension force F1 180 - 1200 Newton

Progression 45 %

Piston rod Ø 10 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 28 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz
à   blocage
rigide
S 10-28
Rigid locking
Gas spring
S 10-28

Courses H [mm]               20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 65,
70, 80, 90, 100, 110, 120,
130, 135, 140, 150, 160, 165,
180, 200, 210, 220, 230, 250,
300, 350, 400, 450, 500

Longueur GL [mm]           L = 2,4 x H + 80 
GL = L + L1 + L2

Dé  clenchement standard

Longueur du té  ton
5 mm
Course té  ton 2 - 4 mm
Force de blocage :
Compression ~ 5,5 x F1
Extension = max. 3000 N

Prendre note des
instructions (page 4)

Options                             4, 5, 6, 9, V2 (voir page 6)

Dé  clenchement 0,1 mm
Longueur du té  ton
3 mm
Course té  ton 0,1-0,2 mm
Force de blocage :
Compression ~ 5,5 x F1
Extension = 0 N

Ressort à   gaz et embouts livrables en inox (V2)
Autres dimensions sur demande

Exemple de commande

S10 28 0050 1 0200 GZ18 GZ10 250N  (voir page 6)

Strokes

Length

Standard release

Pin length 5 mm

Pin movement 2 - 4 mm
Locking force:
in compression ~ 5,5 x F1
in extension = max. 3000 N

Notice technical
Instructions (page 4) 

Extras                                 4, 5, 6, 9, V2 (see page 6)

Release 0,1 mm
Pin length 3 mm

Pin movement 0,1 - 0,2 mm
Locking force:
in compression ~ 5,5 x F1
in extension = 0 N

Gas spring and fittings also available in stainless steel (V2)

Order example

S10 28 0050 1 0200 GZ18 GZ10 250N  (see page 6)

GX 32

HQ 40

BA 41

Perç  age Ø 8,1 à   90º = HA 40
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = HA 40

Perç  age Ø 8,1 à   90º = BQ 41
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = BQ 41

AB 16

GZ 10GZ 18

AU 19

AS 30

GA 32

WG 30

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see page 30, 31

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end
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SW11

Force de poussé  e 250 - 1000 Newton

Tige                               Ø 10 mm acier chromé

Corps                            Ø 28 mm acier laq  ué   noir

Embouts                       acier zingué

Extension force F1 250 - 1000 Newton

Piston rod Ø 10 mm steel chromium plated

Cylinder Ø 28 mm steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Ressort à   gaz
à   blocage
extrè  mement
rigide X 10-28
Absolutely rigid 
locking gas spring
X 10-28

Courses H [mm]               20, 30, 40, 50, 60, 
80, 100, 120, 130, 140, 150,
180, 200, 

Longueur GL [mm]           L = 2,6 x H + 80 
GL = L + L1 + L2

Longueur du té  ton 5 mm
Course té  ton 2 - 4 mm

Force de blocage :
Compression =
max. 10.000 N - 5 x F1
Extension = 2 x F1

Prendre note des
instructions (page 4)

Options                             3, 4, 6, V2 (voir page 6)

Exemple de commande

Autres dimensions sur demande

X10 28 0050 1 0210 GZ18 GZ10 250N  (voir page 6)

Strokes

Length

Pin length 5 mm
Pin movement 2 - 4 mm

Locking force:

in extension = 2 x F1

Notice technical
Instructions (page 4) 

Extras                                 3, 4, 6, V2 (see page 6)

Order example

X10 28 0050 1 0210 GZ18 GZ10 250N  (see page 6)

in compression max.
10.000 N - 5 x F1

GX 32

HQ 40

BA 41

Perç  age Ø 8,1 à   90º = HQ 40
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = HQ 40

Perç  age Ø 8,1 à   90º = BQ 41
Hole Ø 8,1 also possible at 90 º = BQ 41

AB 16

GZ 10GZ 18

AU 19

AS 30

GA 32

WG 30

Autres embouts pages 30 et 31
for further end fittings see pages 30, 31

Uniq  uement cô  té   corps
only possible on cylinder end
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Type         Force de poussé  e  Longueur                         Progression       Blocage en          Blocage en
F1 (N)                     GL (mm)                                                       Compression (N) Traction (N)

Blocage rigide

S   6-19   60 -   400 L = 2,4 x H + 65        35 %   3 x F1 3 x F1
GL = L + L1 + L2

S 10-40 250 - 1200 L = 2,2 x H + 100        33 % 12 x F1 max. 3000N
GL = L + L1 + L2

S 14-40 250 - 2500 L = 2,4 x H + 95        33 % 6,5 x F1 max. 5000N
GL = L + L1 + L2

Blocage amorti

F   6-19   60 -   400 L = 2 x H + 70        20 %
GL = L + L1 + L2

F 10-40 250 - 1200 L = 2 x H + 90        15 %
GL = L + L1 + L2

F 14-40 250 - 2500 L = 2 x H + 100        20%
GL = L + L1 + L2

Exemple de commande (voir page 6)  S 14 40 300 1 815 GZ25 GZ15 1500N

Force de blocage                                   Prendre note des instruction (page 4)

Type                                                                                    Progression
Extension force       Length                                                           Locking force        Locking force 

Compression Extension

Rigid locking

Elastic locking

Order example (see page 6)                    S 14 40 300 1 815 GZ25 GZ15 1500N

Locking force                                           Notice technical instructions (page 4)

Les embouts cô  té   tige, les courses et les
longueurs de ces ressorts à   gaz peuvent
ê  tre sé  lectionné  s aux pages des ressorts
à   gaz à   blocage ayant le mê  me diamè  tre
de tige (par exemple, pour les S 10-40,
voir S 10-28). Autres, nous consulter.

Les embouts cô  té   corps de ces ressorts à 
gaz peuvent ê  tre sé  lectionné  s aux pages des
ressorts à   gaz de mê  me diamè  tre de corps
(par exemple, pour les S 10-40, voir G 20-40).

Connection parts on the piston rod, standard 
strokes and standard extended lengths can be 
selected from standard types with identical piston 
rod diameter 
(e.g. S 10-40 see S 10-28)

Connection parts on the cylinder can be 
selected from standard types with identical 
cylinder diameter 
(S 10-40 see G 20-40)

Tige                               Acier chromé

Corps                            Acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Dé  clenchement            Standard 2 - 4 mm

Livraison standard       Valve cô  té   corps

Options                          6

Piston rod Steel chromium plated

Cylinder Steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

Release Standard 2 - 4 mm

Standard                         Valve in base plate

Extras                             6

Ressorts à   gaz

Sé  ries spé  ciales
Special locking
Gas springs

25

à   blocage

Autres dimensions sur demande
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Tige                               Acier chromé

Corps                            Acier laq  ué   noir

Embouts                       Acier zingué

Piston rod steel chromium plated

Cylinder steel black spray coated

Fittings steel zinc plated

26

Ressorts à   gaz de poussé  e
Sé  ries spé  ciales
Special gas springs

Ces sé  ries se distinguent par leur trè  s faible progression.

Type            Force de poussé  e  Longueur                       Progression       Options
F1 [Newton] GL [mm]

G 6-19   40 - 400 L = 2 x H + 55       17 % 4, 5, 6, 7
GL = L + L1 + L2

G 8-23   50 - 700 L = 2 x H + 70       18 % 4, 5, 6, 7
GL = L + L1 + L2

G 10-28 120 - 1200 L = 2 x H + 70       20 % 4, 5, 6, 7, 8, V2
GL = L + L1 + L2

G 10-40       150 - 1200                L = 2 x H + 100                       8 %              4, 5, 6, 7, V2
GL = L + L1 + L2

G 14-40 200 - 2500 L = 2 x H + 100       16 % 4, 5, 6, 7, 8, V2
GL = L + L1 + L2

Exemple de commande (voir page 6) G 10 28 200 1 470 GZ10 GZ12 500N

La sé  rie G 22-40 est identique à   la G 20-40 excepté   le diamè  tre de tige 22 mm.
La force maximale est ainsi porté  e à   6000 N.

G22-40 500 - 6000 L = 2 x H + 170       43 % 4, 5, 6, 7, V2
GL = L + L1 + L2

Exemple de commande (voir page 6) G 22 40 200 1 570 GZ15 GZ15 5500N

The special gas springs have a very low progression.

Type Progression Extras
Extension force Standard length

Order example (see page 6)                             G 10 28 200 1 470 GZ10 GZ12 500N

The type G 22-40 is identical to G 20-40 but for the piston rod 
diameter 22 mm thus max. force = 6000 N.

Order example (see page 6)                             G 22 40 200 1 570 GZ15 GZ15 5500N

Les embouts cô  té   tige, les courses et les
longueurs de ces ressorts à   gaz peuvent
ê  tre sé  lectionné  s aux pages des ressorts
à   gaz ayant le mê  me diamè  tre de tige (par
exemple, pour les G 6-19, voir G 6-15).

Les embouts cô  té   corps de ces ressorts à 
gaz peuvent ê  tre sé  lectionné  s aux pages des
ressorts à   gaz de mê  me diamè  tre de corps
(par exemple, pour les G 6-19, voir G 8-19).

Connection parts on the piston rod, standard 
strokes and standard extended lengths can be 
selected from standard types with identical piston 
rod diameter. 
(e.g. G 6-19 see G 6-15)

Connection parts on the cylinder can be 
selected from standard types with identical 
cylinder diameter. 
(e.g. G 6-19 see G 8-19)

Autres dimensions sur demande
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Ressort à   gaz double course
Gas spring with double stroke

This gas spring is equipped with two
cylinders charged at different forces which
thus cover two force ranges.

These springs are mainly used on heavy
flaps with large opening angles, as in such
cases a low starting force and a high ending
force is  required.

The compression of the spring causes a
jumping  progression curve which adjusts
much better to the flap´s power course.

Fonction / Utilisation

Ce ressort à gaz comporte deux corps
qui sont remplis différemment. Il couvre
ainsi deux plages de forces.

Ces ressorts à gaz sont utilisés pour des
trappes lourdes et des grands angles
d'ouverture. Une faible force est demandée
au démarrage et une force importante sera
nécessaire à la fin.

La courbe de la force du ressort à gaz
fait apparaître un palier qui s'adapte
mieux à la cinématique de la trappe.

Use /Employment

Figure 1:

En position ouverte, une faible force est nécessaire.
Le centre de gravité de la trappe se trouve effectivement
très proche de l'axe de rotation.

Figure 2:

Dans cette position, la moitié de la masse de la trappe
intervient. Le côté court est entièrement rentré. La force
de l'autre corps agit.

Figure 3:

En position horizontale, le ressort à gaz est comprimé.
En fonction du poids de la trappe, on adapte le premier
corps à la zone "a", le deuxième à la zone "b".

Figure 1:

In extended position only a low spring force is required as
the point of gravitiy S is located very near to the pivot point.

Figure 2:

In this position half of the flap´s weight is effective. 
The gas spring´s shorter side is compressed, the force of 
the other cylinder takes effect.

Figure 3:

In horizontal position the gas spring is compressed. 
Depending on the flap´s weight the first cylinder is adjusted 
to range “a”, the second to range “b”.

L±2

Course totale (1 + 2)
total stroke (1+ 2)

Course 1
stroke 1                                                                                                   stroke 2

Course 2

S

Position verticale =
force minimum
vertical position=
minimum force

Position horizontale =
force maximum
horizontal position=
maximum force

Côté court
comprimé
short side 
compressed

S

Fig.1 Fig.2 Fig.3

S

b

a

c

NOUVEAU!
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Amortissement            1 = Amortissement en extension

2 = Amortissement en compression

3 = Amortissement dans les deux sens

Embouts                       Acier zingué

Damping       Damping on extension

      Damping on compression

Damping  in both directions

Fittings Steel zinc plated

Amortisseur à   huile
Oil-Damper

Type        Force            Longueur                     Options    Tige                                 Corps
[Newton] GL [mm]

D6-19   40 - 400 L = 2 x H + 35      6 Ø 6 chromé              Ø 19 laq  ué   noir
GL = L + L1 + L2

D8-23   50 - 800 L = 2 x H + 40      6 Ø 8 chromé              Ø 23  laq  ué   noir
GL = L + L1 + L2

D10-28 120 - 1200 L = 2 x H + 45      6 Ø 10 chromé              Ø 28 laq  ué   noir
GL = L + L1 + L2

D14-40 200 - 2500 L = 2 x H + 60      6 Ø 14 chromé              Ø 40 laq  ué   noir
GL = L + L1 + L2

Exemple de commande amortisseur en extension (voir é  galement page 6)

D10 28 0200 1 0500 GZ10 GZ10 250N

Amortissement

Indiq  uer la vitesse de la course en mm/sec et la force d' amortissement en Newton

Type Extras Piston rod Cylinder
Damping         Length
force

Ø 6 chromium plated Ø 19 black spray coated

Ø 8 chromium plated Ø 23 black spray coated

Ø 10 chromium plated Ø 28 black spray coated

Ø 14 chromium plated Ø 40 black spray coated

Order example damper on extension (see also page 6)

Damping

Advise speed V in mm/ sec., advise damping force in Newton

Les embouts cô  té   tige, les courses et les
longueurs de ces amortisseurs peuvent
ê  tre sé  lectionné  s aux pages des ressorts
à   gaz ayant le mê  me diamè  tre de tige (par
exemple pour les D 6-19 voir G 6-15).

Les embouts cô  té   corps de ces ressorts à
gaz peuvent ê  tre sé  lectionné  s aux pages des
ressorts à   gaz de mê  me diamè  tre de corps
(par exemple, pour les D 6-19, voir G 8-19).

Connection parts on the piston rod, standard 
strokes and standard extended lengths can be 
selected from standard types with identical 
piston rod diameter 
(e.g. D 6-19 see G 6-15)

Connection parts on the cylinder can be 
selected from standard types with identical 
cylinder diameter 
(e.g. D 6-19 see G 8-19)

28

H
L±2

Autres dimensions sur demande
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Options
Extras

Valve
valve

Tube de protection protection tube

Buté  e mé  caniq  ue
locking device

Tube de protection                        Code 6                 Acier laq  ué   noir
é  galement en inox

Buté  e mé  caniq  ue                           Code 8                 Acier laq  ué   noir

protection tube code 6 steel black spray coated
also in stainless steel

locking device code 8  steel black spray coated

Ø corps               Ø D du tube        Perç  age              Longueur tube                     Verrouillage
Ressort à   gaz     de protection      Ø  D1                  L [mm]                                   Ø M

     15,6      19       5 L~H +20 -
     19      23       8 L~H +30 -
     23      28       8 L~H +30 8
     28      32      10 L~H +40 8
     40      45      14 L~H +40 10
     55      60      20 L~H +50 -
     65      70      24 L~H +50 -

Cylinder Ø Ø protection- Hole diameter Length of Locking
Gas spring ... tube D       D1 Protection tube L device Ø M

Valve de dé  gonflage code 5
La valve de dé  gonflage (option) se situe à   l' embase du ressort à   gaz.
Il faudra choisir obligatoirement un embout à   visser (à   l' exception de
la sé  rie G 20-40).
Dans le cas des ressorts à   gaz de traction, la valve se situe en bout
de tige.
L' utilisateur devra dé  visser l' embout afin d' avoir accè  s au filetage. 

A l' inté  rieur du filetage se trouve un perç  age de diamè  tre 2,5 mm
(1,4 mm pour les sé  ries G 3-10 et .G 4-12).
Insé  rer un clou à   pointe aplatie ou une tê  te de rivet d'un diamè  tre
correspondant.
Au moyen d' un marteau d' environ 200 grammes, donner de lé  gè  res
et brè  ves frappes amorties sur le clou. 
Il est important d' é  viter d' appuyer longuement sur la valve.

Avant le dé  gonflage, lire attentivement nos instructions gé  né  rales
de montage et d' utilisation des ressorts à   gaz.

Valve  code 5

Gas springs which include a valve in the 
cylinder base plate are fitted with screw-on 
end fittings on the cylinder end, except the 
type G 20-40.

On Tension springs the valve section is on 
the piston rod end.

The valve is normally included in the middle 
of the threaded end and is released by 
means of a small pin or nail and a lightweight 
hammer/mallet. Light strokes of the hammer/ 
mallet should be made, as prolonged 
depressing of the valve will cause too much 
nitrogen to escape.

(Caution: Notice our general technical 
instruction and the technical instruction for 
operating valves.)

(Voir tableau page 6)

(table of Extras see page 6)

L

M

L

D
1 D
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Autres embouts (à   visser)
Other fittings (screw on)

M 5 

M 8

M 8

M 10

M 14x1.5

PX22  (Fmax: 450 N)             Axe ES 5x10                   ADKU                               ADKG
Acier zingué                           Acier zingué                    Acier zingué                     Acier zingué
Steel zinc plated                              Steel zinc plated                      Steel zinc plated                        Steel zinc plated

WG18  (Fmax: 650 N)             AU19 Ø 6.1                      ADKU                               ADKG
Acier zingué                             Acier zingué                     Acier zingué                     Acier zingué
Steel zinc plated                      Steel zinc plated               Steel zinc plated               Steel zinc plated

PF18  (Fmax: 650 N)                Axe ES 8x16                           GS40                                                   WX30
Acier zingué                              Acier zingué                            Acier zingué                                        Acier zingué
Steel zinc plated                        Steel zinc plated                     Steel zinc plated                                  Steel zinc plated

GS32                                             Axe ES 10x20                 ADKU                                 ADKG
Acier zingué                                   Acier zingué                   Acier zingué                        Acier zingué
Steel zinc plated                            Steel zinc plated             Steel zinc plated                 Steel zinc plated

Axe ES 14x28                                     ADKU                                             ADKG
Acier zingué                                        Acier zingué                                   Acier zingué
Steel zinc plated                                 Steel zinc plated                             Steel zinc plated

6 kt14

22

ø10

14

ø5

10
20

ø8 M
8

35 28

18

11
12

M8

10

12

19

ø1
4

6.1

12

23

ø1
0

35

M
8

31

ø8

18

ø10

10
20

40

ø10

1020

M10

30

13
16

16

32

ø8

816

ø10

16

28

ø1
4

25 43

M
10

ø14

18

35

ø2
0

40 56

M
14

x1
.5

SW 11

ADKU et ADKG Uniquement en poussée
ADKU and ADKG only for compression forces

ADKU and ADKG only for compression forces
ADKU et ADKG Uniquement en poussée

ADKU and ADKG only for compression forces
ADKU et ADKG Uniquement en poussée

ADKU et ADKG Uniquement en poussée
ADKU and ADKG only for compression forces
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Autres embouts pour ressorts à   gaz de poussé  e
et ressorts à   gaz à   blocage
(uniq  uement cô  té   corps)
Special fittings for gas springs 
and locking gas springs 
(only available on cylinder end)

AB11 Ø 6.1 GLAT
Acier                                                         Acier

GZ12 M10x12 GLAT
Acier                                                        Acier
Steel                                                        Steel 

GZ10 M8x10 GZ12 M10x12
Acier                                                                               Acier 

Fmax: 1200 N                                                                Fmax: 2500 N
Steel                                                                               Steel 

GZ10 M8x10 GLAT ZP10 ZS06
Acier                                    Acier                                Acier                                Acier
Steel                                    Steel                                Steel                                Steel

Ø 19

Ø 23

Ø 28

Ø 40

10

M
8

12

M
10

5.5

10

M
8

7

M
6

10

ø2
0

10

M
6

ø2
0

ø1
9

1.3

12

M
10

7

M
6

6.1

11

ø1
4

7

M
6

Steel                                                         Steel 
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Supports galvanisé    zingué

Brackets zinc plated
Please note direction of load, 
force rise and max. load!

Prendre en compte la direction de la charge,
la progression du ressort à   gaz et la charge maxi !

Type BA 
Type BA

Type BB
Type BB

Exemple de commande type BA et BB
Order code types BA+BB

BA 01 Z08
Embout

Base

Type

Connection

Base section

Type

Donné  es techniq  ues / Technical Data:

Type BC 
Type BC

Maté  riau:                  Base / St1203 
Embout / 9 SMnPb 28 k 

Finition:

Ré  sistance:              Type                             max.N

BA+KO8/Z06   500
BA+K10   800
BA+K13/Z08 1200
BB   500
BC 1800

Base section / St1203
Material:                                                             Connection / 9 SMnPb 28 k

Zinc plated
End finish:

Stability: Type max.N

galvanisé   zingué

Z08K08 K13K10 Z06

BA01 BA20 BA30

ø4.3

2

55

55 41
445

16

10

40

5
3

2

26

20
10

30

11
5

11
3

12.5
3

12
3

ø1
0ø8

7
4 ø6ø1

3

ø8

R10

7

4.3

Base combinables avec can be combined at will

BB01 BB20

Z06K08

1.5

ø4
.3

2.5
28
18

10

19

ø3.2

14

4.25
10

ø6

6.5
4ø8

11
3

5
15

.5

R5

Z04

4.5
2 ø4

Bases combinables avec  can be combined at will

ø8

BC01

70

51

ø6.5

2.
5

20

13
R9
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Ø 15

Ø 6,1

13

Ø 6
3 (ÉPAISSEUR)

C = COURSE

E = LONGUEUR

RESSORTS DE COMPRESSION À CHAPES SOUDÉES DIAMÈTRE 6

C - Course en mm E - Longueur en mm F1 - Force en Newtons Référence

Ø 21

Ø 8,1

14

Ø 10
5 (ÉPAISSEUR)

C = COURSE

E = LONGUEUR

Ø 15Ø 6

M6

M6 = filetage

C = COURSE

E = LONGUEUR9

RESSORTS DE COMPRESSION POUR CHAPES FILETÉES DIAMÈTRE 6

C - Course en mm E - Longueur en mm F1 - Force en Newtons Référence

CATALOGUE RESSORTS À GAZ

34

20 94 De 30 à 250 06 020+Force+N
20 106 De 30 à 350 06 020+Force+N E106
40 145 De 30 à 400 06 040+Force+N
60 185 De 30 à 400 06 060+Force+N
80 225 De 30 à 400 06 080+Force+N

100 265 De 30 à 400 06 100+Force+N
120 305 De 30 à 400 06 120+Force+N
150 365 De 30 à 400 06 150+Force+N

20 80 De 30 à 250 06 020+Force+V
40 115 De 30 à 400 06 040+Force+V
60 155 De 30 à 400 06 060+Force+V
80 195 De 30 à 400 06 080+Force+V

100 225 De 30 à 400 06 100+Force+V E225
100 235 De 30 à 400 06 100+Force+V
120 275 De 30 à 400 06 120+Force+V
150 335 De 30 à 400 06 150+Force+V



Ø 18

Ø 8,1

14

Ø 8
5 (ÉPAISSEUR)

C = COURSE

E = LONGUEUR

RESSORTS DE COMPRESSION À CHAPES SOUDÉES DIAMÈTRE 8

C - Course en mm E - Longueur en mm F1 - Force en Newtons Référence

CATALOGUE RESSORTS À GAZ

VA=Valve

Ø 18Ø 8

M6

M6 = filetage

C = COURSE

E = LONGUEUR9

RESSORTS DE COMPRESSION POUR CHAPES FILETÉES DIAMÈTRE 8

C - Course en mm E - Longueur en mm F1 - Force en Newtons Référence

VA=Valve 35

40 155 De 50 à 750 08 040 +Force+N E155
60 205 De 50 à 750 08 060 +Force+N
72 225 De 50 à 750 08 072 +Force+N
80 235 De 50 à 750   08 080 +Force+N E235
80 245 De 50 à 750 08 080 +Force+N

85 275 De 50 à 750                                    08 085 +Force+N
85 275 De 50 à 600 08 085 +Force+ND6 (diam trous 6mm)
90 255 De 50 à 750 08 090 +Force+N
100 285 De 50 à 750 08 100 +Force+N
120 325 De 50 à 750 08 120 +Force+N
140 365 De 50 à 750 08 140 +Force+N
150 385 De 50 à 750 08 150 +Force+N
160 405 De 50 à 750 08 160 +Force+N
180 445 De 50 à 700 08 180 +Force+N
200 485 De 50 à 700 08 200 +Force+N
200 485 De 50 à 700 08 200 +Force+ND8 T6 (diam trous 6mm)
200 500 De 50 à 700 08 200 +Force+N E500
220 525 De 50 à 700 08 220 +Force+N
250 585 De 50 à 700 08 250 +Force+N
250 600 De 50 à 700 08 250 +Force+N E600

60 165 De 50 à 750 08 060 +Force+V
70 183 De 50 à 750 08 070 +Force+V
80 205 De 50 à 750 08 080 +Force+V
89 268 De 50 à 750 08 089 +Force+V
90 225 De 50 à 750 08 090 +Force+V M8
90 225 De 50 à 750 08 090 +Force+V M6
100 245 De 50 à 750 08 100 +Force+V
120 285 De 50 à 750 08 120 +Force+V
120 285 De 50 à 750 08 120 +Force+V VA
140 325 De 50 à 750 08 140 +Force+V
140 325 De 50 à 750 08 140 +Force+V VA
150 345 De 50 à 750                                   08 150 +Force+V
160 365 De 50 à 750 08 160 +Force+V
180 405 De 50 à 700 08 180 +Force+V
180 405 De 50 à 700 08 180 +Force+V VA
200 445 De 50 à 700 08 200 +Force+V
200 445 De 50 à 700 08 200 +Force+V VA
210 455 De 50 à 700 08 210 +Force+V M6-M8
220 485 De 50 à 700 08 220 +Force+V
220 485 De 50 à 700 08 220 +Force+V VA
250 545 De 50 à 700 08 250 +Force+V
250 545 De 50 à 700 08 250 +Force+V VA
250 600 De 50 à 700 08 250 +Force+V E600
300 645 De 50 à 500                                   08 300 +Force+V



Ø 21Ø 10

M8

M8 = filetage

C = COURSE

E = LONGUEUR10

RESSORTS DE COMPRESSION POUR CHAPES FILETÉES DIAMÈTRE 10

C - Course en mm E - Longueur en mm F1 - Force en Newtons Référence

Ø 21

Ø 8,1

14

Ø 10
5 (ÉPAISSEUR)

C = COURSE

E = LONGUEUR

RESSORTS DE COMPRESSION À CHAPES SOUDÉES DIAMÈTRE 10

C - Course en mm E - Longueur en mm F1 - Force en Newtons Référence

CATALOGUE RESSORTS À GAZ

100 285 De 100 à 1150 10 100 +Force+N
150 385 De 100 à 1150 10 150 +Force+N
200 485 De 100 à 1150 10 200 +Force+N
250 585 De 100 à 1050 10 250 +Force+N
300 685 De 100 à 1050 10 300 +Force+N
330 740 De 100 à 1050 10 330 +Force+N
350 785 De 100 à 1000 10 350 +Force+N
400 885 De 100 à 900 10 400 +Force+N

60 180 De 100 à 1150 10 060 +Force+V
100 255 De 100 à 1150 10 100 +Force+V
115 275 De 100 à 1150 10 115 +Force+V
150 355 De 100 à 1150 10 150 +Force+V
150 405 De 250 à 1150  10 150 +Force+V E405
200 455 De 100 à 1150 10 200 +Force+V
200 455 De 100 à 1150 10 200 +Force+V VA
250 555 De 100 à 1050 10 250 +Force+V
250 555 De 100 à 1050 10 250 +Force+V VA
250 610 De 100 à 1050  10 250 +Force+V  E610
300 655 De 100 à 1050 10 300 +Force+V
300 655 De 100 à 1050 10 300 +Force+V VA
300 711 De 100 à 1050 10 300 +Force+V E711
350 735 De 100 à 1000 10 350 +Force+V E735
350 755 De 100 à 1000 10 350 +Force+V
350 755 De 100 à 1000 10 350 +Force+V VA
400 855 De 100 à 900 10 400 +Force+V
400 855 De 100 à 900 10 400 +Force+V VA
440 960 De 100 à 900 10 440+Force+V E960
500 1055 De 100 à 700 10 500 +Force+V
500 1055 De 100 à 700 10 500 +Force+V VA
550 1155 De 100 à 700 10 550 +Force+V VA
600 1255 De 100 à 700 10 600 +Force+V VA
650 1355 De 100 à 700 10 650 +Force+V VA
700 1455 De 100 à 700 10 700 +Force+V VA

36
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www.eckotech.fr/departement-accessoires/ 

POUR RECEVOIR UNE BROCHURE : 
 

2- Compléter vos coordonnées : 

Vérins à gaz 
Profilés caoutchouc 
Silentblocs 
Manœuvre—serrage 

1– Préciser la (les) gamme(s) : 

Nom : 

Société—Adresse : 

Téléphone 

Fax 

E-mail 

Vérins à gaz Profilés caoutchouc 

Silentblocs Manœuvre—serrage 

Courrier postal 
E-mail 

3– Envoi par : 

ECKO TECH—77090 COLLEGIEN—TEL 01.64.30.92.47—FAX 01.64.30.81.92—info@eckotech.fr 


